limanvaihtokanavien tiivistys sukitusmenetelmalla

Menetelma on kehitetty erityisesti
muurattujen ilmanvaihtokanavien
tiivistamiseen, mutta se sopii myos
teraspelti-, betoni-, kevytbetoni-,
kipsi- tai asbestisementtikanaviin.
Erittain tiiviin ja silean sisapinnan
ansiosta Fitfire-menetelmalla
vuorattujen hormien veto paranee
yleensa merkittavasti.

Jarjestelman edut

nopea, helppo ja siisti asennus; ei vaadi ulkoisia
rakennustelineita /purku- ja muuraustoita
yhtendinen, saumaton hormi - erittain hyva tiiveys
itsekantava rakenne, joka ei tarvitse
minkaanlaista lisatuentaa

silea sisapinta parantaa savukaasujen
kulkunopeutta

ei pituusrajoituksia

paksumpi ainevahvuus verrattuna perinteisiin
materiaaleihin

taysin kondensaatinkestava (FitfirePlus)
korroosionkestava

olemassa olevan hormin lampoé- ja kaasueristys-
ominaisuuksien taydellinen palauttaminen

XXX XX X XX X

P. 020 730 4030

HormistOKESKUS www.hormistokeskus.fi




1. Savupiipun 2. Teraksisten liitos- 3. Putkisukan asennus 4. Sisdvaippaan puhalletaan 5. Sisaputken paat
videotarkistus yhteiden asennus paineilman kanssa. héyrya, jotta se mukautuu leikataan ja tyo
Tarpeen vain isoilla savupiipun seinamaan. on valmis.
halkaisijoilla!

Miten Fitfire toimii

Fitfire-menetelmaa kaytettdessa ilmanvaihtokanavaan vedetaan taiteltu vuorausletku, joka paisutettaan
muotoonsa hdyryn avulla ja puristuu hormin reunoihin tiiviisti. Tiivistesukka muodostaa kanavaan oman
painonsa kannattavan vuorauksen ja tiivistaa tehokkaasti vuotavat saumat ja kanavien valiset reiat.
Samalla kanava liséa hormien paloturvallisuutta. Myds hormin poikkipinta-ala sailyy lahes ennallaan.
HUOM! Asennus pitaa teettaa yrityksella, jolla on menetelman vaatima osaaminen.

Tekniset tiedot

Kayttdolosuhteet ilmanvaihtohormit/matalalampdisten
Oljy- ja kaasukattiloiden poistohormit

Polttoaine FitfirePlus Oljy tai kaasu, kondensoivat olosuhteet

Lampoluokka T160 / T200

Sisainen jaannodskarheus < 0,2 mm

Lammodnkestavyys UNI 9731 D -standardin mukainen

Lammonjohtavuus 0,4 W/mK

Polttokaasun nopeus > 10-15 % verrattuna terakseen

Vetolujuus 350 N/mm?2

Korroosionkestavyys luokka 2, EN 1443

Tyypillinen kemiallinen lasikuitu: 38 %

koostumus lammonkestava, kuumakovettuva hartsi: 32 %

epaorgaaninen tayteaine: 30 %

T160 P1 W2 Oxx (FitfirePlus)
T160 P1 D2 Oxx ja T200 N1 D2 Oxx (Fitfire)

CE-merkinté/paloluokitus: ETA-13/0682
c € EC 0989-CPD-1133
B-s1 dO

Ohjeita suunnitteluun

Fitfire-menetelma sopii erinomaisesti myds ilmanvaihtokanavien
tiivistdmiseen kohteissa, joissa vaaditaan korkeita, uudisrakentamista
vastaavia tiiviysluokkavaatimuksia. Vuoraus kestaa lyhytaikaisia +450 C
lampdtiloja vahingoittumatta. Fitfire-menetelm& soveltuu myds
kondensoivien 0ljy- ja kaasukattiloiden savuhormien kunnostamiseen.




